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Digitalni dvoudotekovy/tfidotekovy dutinomér

Digital two points/three points internal micrometer
Digitalis kétpontos/harompontos belsé mikrométer
Digitaler Zwei-Punkt-/Drei-Punkt-Innenmikrometer
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UPOZORNENI
Neotac&ejte rychle mikrometrickou hlavici, kdyZ je dutinomér vypnuty, aby nedoslo k chybam pfi &teni.
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TECHNICKA SPECIFIKACE JEDNOTLIVYCH DUTINOMERU

Kéd

3127-2
3127-3
3127-4
3127-5
3127-6
3127-8
312710
312712
3127-16
3127-20
3127-25
3127-30
3127-40
3127-50
3127-63
3127-75
3127-88
3127-100
3127-125
3127-150
3127175
3127-200
3127-225
3127-250
3127-275
3127-300

[mm]
Rozsah | Typ | Presnost | Nastavovaci krouzek | Prodlouzeni | L | a | b | c
2-2,5 mm/0,08-0,10" A (dvoudotekovy) 4 um @6 mm (v baleni) - 12 - - -
2,5-3 mm/0,10-0,12" A (dvoudotekovy) 4 um @6 mm (v baleni) - 12 - - -
3-4 mm/0,12-0,16" A (dvoudotekovy) 4 uym @6 mm (v baleni) - 22 - - -
4-5 mm/0,16-0,20" A (dvoudotekovy) 4 uym @6 mm (v baleni) - 22 - - -
5-6 mm/0,20-0,24" A (dvoudotekovy) 4 uym @6 mm (v baleni) - 22 - - -
6-8 mm/0,24-0,31" B (tfidotekovy) 4 uym @6 mm (v baleni) 100 (v baleni) 57 | 15| 25 -
8-10 mm/0,31-0,39" B (tfidotekovy) 4 uym @8 mm (v baleni) 100 (v baleni) 57 | 15| 25 -
10-12 mm/0,39-0,47" B (tfidotekovy) 4 uym @10 mm (v baleni) 100 (v baleni) 57 | 15| 2,5 -
12-16 mm/0,47-0,63" C (tridotekovy) 4 ym @16 mm (v baleni) 150 (v baleni) 99 | 0,5 6 4,5
16-20 mm/0,63-0,79" C (tridotekovy) 4 ym @16 mm (v baleni) 150 (v baleni) 99 | 0,5 6 4,5
20-25 mm/0,79-0,98" C (tridotekovy) 4 ym @25 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 105 | 0,5 8 6
25-30 mm/0,98-1,18" C (tridotekovy) 4 ym @25 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 105 | 0,5 8 6
30-40 mm/1,18-1,57" C (tridotekovy) 4 ym @45 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 110 | 0,5 14 12
40-50 mm/1,57-1,97" C (tridotekovy) 5pum @45 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 110 | 0,5 14 12
50-63 mm/1,97-2,48" D (tridotekovy) 5pum @62 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
62-75 mm/2,44-2,95" D (tridotekovy) 5um @62 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
75-88 mm/2,95-3,46" D (tfidotekovy) 5 um @87 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
87-100 mm/3,43-3,94" D (tfidotekovy) 5 pum @87 mm (v baleni) 150 (v baleni) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
100-125 mm/3,94-4,92" D (tfidotekovy) 6 um volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 | 29 25
125-150 mm/4,92-5,91" D (tfidotekovy) 6 uym volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 | 29 25
150-175 mm/5,91-6,89" D (tfidotekovy) 7 pm volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
175-200 mm/6,89-7,87" D (tfidotekovy) 7 pm volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
200-225 mm/7,87-8,86" D (tfidotekovy) 8 um volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
225-250 mm/8,86-9,84" D (tfidotekovy) 8 pm volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
250-275 mm/9,84-10,83" D (tfidotekovy) 9 pm volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
275-300 mm/10,83-11,81" D (tfidotekovy) 9 um volitelné 150 (v baleni) | 175 | 0,9 29 25
Rozliseni: 0,001 mm/0,00005"
*Dodavano s vyrobnim inspekénim certifikatem Tvo C Typ D
yp

Typ B
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TECHNICKA SPECIFIKACE SETU DUTINOMERU

‘ Rozsah ‘ Dutinoméry v sadé ‘ Nastavovaci krouzek ‘ Prodlouzeni
3127-232 2-3 mm/0,08-0,12" 2-2,5 mm; 2,5-3 mm @2,5 mm (v baleni)
3127-363 3-6 mm/0,12-0,24" 3-4 mm; 4-5 mm; 5-6 mm @4, @5, @6 mm (v baleni)
3127-123 6-12 mm/0,24-0,47" 6-8 mm; 8-10 mm; 10-12 mm @6, @8, @10 mm (v baleni) 100 mm (v baleni)
3127-202 12-20 mm/0,47-0,79" 12-16 mm; 16-20 mm @16 mm (v baleni) 150 mm (v baleni)
3127-504 20-50 mm/0,79-1,97" 20-25 mm; 25-30 mm; 30-40 mm; 40-50 mm @25, @40 mm (v baleni) 150 mm (v baleni)
3127-1004 50-100 mm/1,97-3,94" | 50-63 mm; 62-75 mm; 75-88 mm; 87-100 mm @62, @87 mm (v baleni) 150 mm (v baleni)

*Dodavano s vyrobnim inspekénim certifikatem

1. POPIS MERIDLA

1 2 3 45 6 7 8 1 - Méfici Celisti
2 - Méfici hlavice
3 - Aretace
4 - Tlagitko pro zapnuti/vypnuti
5 - Tlacitko pro ABS/INC a mm/in
6 - Milimetrova stupnice
7 - Bubinek
8 - Rehtacka
9 - LCD displej
10 - Aretacni Sroub
11 - Prodlouzeni
12 - Kli¢ ve tvaru Q
13 - Kli¢
15 14 - Nastavovaci krouzek
IL | 15 - Sestihranny Kli¢
e 16 - Vystup dat

11

e ———————

a0

Mikrometr je prachuvzdorny a vodotésny (IP65).

14

2. INSTALACE BATERIE

» OtocCte kryt baterie o 45° proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci kli€e ve tvaru Q (obr. 1) a poté jej sejméte.
» Vlozte baterii CR2032 do prostoru pro baterii, kladna strana baterie (+) by méla smérovat ven (obr.2).

» Vratte kryt baterie zpét a zafixujte jej otoCenim ve sméru hodinovych rucicek (obr.3).

obr. 1 obr. 3

3. TLACITKA

zapnout/vypnout...set

» kratké stisknuti (<2 sekundy): zapnuti/vypnuti

» dlouhé stisknuti (>2 sekundy): nastavte poCate¢ni hodnotu v rezimu absolutniho méfeni (ABS musi byt
zobrazeno na displeji, po stisknuti blika SET na displeji) zobrazi se vychozi hodnota. Kratkym stisknutim
tlaCitka se vychozi hodnota nastavi jako vychozi. Pokud potiebujete resetovat poCatecni hodnotu, dlouze
stisknéte tlacitko (na displeji blika SET), znovu dlouze stisknéte tlaCitko pro umisténi Cislice (Cislice pfi
umisténi blika), uvolnéte tlacitko. Kratkym stisknutim tlaCitka zménite Cislici od 0 do 9. Opakovanym
stisknutim tlacitka zménite na dalSi Cislici. Po nastaveni drzte tlaCitko stisknuté, dokud nezacne na displeji
blikat SET, kratkym stisknutim rezim ukondcite.

» pfipojte kabel pro vystup dat: kratce stisknéte Cervené tlacitko na kabelu pro vystup dat, vstoupite do rezimu
datového vystupu.
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ABS/INC...mm/in

» kratké stisknuti (<2 sekundy): pro pfevod mezi absolutnim a relativnim rezimem méreni. Standardni rezim
méfeni je absolutni rezim méfeni, na displeji je zobrazeno ABS. Stisknutim tla€itka v libovolném bodé
vstoupite do rezimu relativniho méfeni (tento bod se nazyva relativni nulovy bod), na displeji se objevi INC a
odecet je nulovy. V tomto rezimu je odecet vzdalenosti k relativnimu nulovému bodu. Stisknutim tlacitka znovu
se vratite zpét do rezimu absolutniho méfeni.

» dlouhé stisknuti (>2 sekundy): pfevod mezi jednotkami mm/in

4. PRED MERENiIM PROVEDTE KALIBRACI

Nejprve nastavte pocateCni hodnotu stejnou jako je hodnota nastavovaciho krouzku, ocistéte méfici hlavu a Celo
nastavovaciho krouzku Cistym mékkym hadfikem, ujistéte se, Ze se méfici hlava zcela dotyka Cela
nastavovaciho krouzku, kdyz uslySite kliknuti, dlouze stisknéte tlaCitko on/off...set pro nastaveni pocatecni
hodnoty stejné jako hodnota nastavovaciho krouzku. Pokud je hodnota mm stupnice a bubinku stejna jako
hodnota nastavovaciho krouzku, jste pfipraveni k méreni. Pokud ne, pouzijte Sestihranny kli¢ k nastaveni nuly.
Pomoci Sestihranného kli¢e otocte aretadnim Sroubem, nastavte hodnotu na nulu.

5. BEHEM MERENi OTACEJTE REHTACKOU

Abyste se ujistili, Ze prGmér méfici hlavice je mensi nez méreny otvor, viozte mikrometr do mérfeného otvoru
svisle a poté otocte FehtaCkou, jemné& mikrometrem zatfeste, abyste se ujistili, Ze se méfici Celisti zcela dotykaji
otvoru. Po uslySeni kliknuti, ziskate vyslednou hodnotu méreni. Pfi dokon€ovani nejprve otocte fehtackou,
abyste vratili zpét méfici hlavici, vyjméte mikrometr svisle z otvoru.

Upozornéni: Kdyz jsou méfici plochy blizko, ale nejsou v kontaktu s méfenym otvorem, nevyvijejte nadmérnou
silu pro otaceni rehtacky, protoze by to vedlo k nepfesnym vysledkiim a mohlo by dojit k poskozeni vnitfnich
presnych zavitl.

6. BEHEM CTENi HODNOTY BY MEL BYT VAS POHLED KOLMY KE STUPNICI, ABY SE ZABRANILO
EFEKTU PARALAXY. ZPUSOB ODECITANI JE NASLEDUJICI:

Dutinomér typu A a B Dutinomér typu Ca D
Vysledna hodnota je sou¢tem odectd hlavni stupnice, Vysledna hodnota je sou¢tem odectd milimetrové
bubinku, svérakové (upinaci) stupnice. stupnice a bubinku.
— 15 —
Hlavni stupnice\ — =
10 [— —
— 20 —
)= Milimetrova__| | &=_30 .
. o —— cUe—| | = Bubinek
Svérakova ————=—Bubinek stupnice J =
stupnice 5 —— 25 = 3
10 ——F— 30 —
— —— 40
Odecet na hlavni stupnici: 8.5 mm Odecet na milimetrové stupnici: 22 mm
Odecet bubinku: 0.22 mm Odecet bubinku: 0.315 mm
Odecet na svérakové (upinaci) stupnici: 0.006 mm
Vysledna hodnota: 22.315 mm
Vysledna hodnota: 8.726 mm

7. NAINSTALUJTE PRODLOUZENiI PRO MERENi HLOUBKY
OTVORU

Pomoci klice oddélte méfici hlavici od hlavniho téla, nainstalujte

prodlouzeni mezi méfici hlavici a hlavni té€lo a pomoci klice ji

utédhnéte (obr. 4).

Upozornéni: Nedrzte mikrometrickou hlavici rukou.
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8. PO UPLNEM UZAVRENi MERICi HLAVY JIZ NEOTACEJTE REHTACKOU, MOHLO BY DOJIT K
POSKOZENIi VNITRNi CASTI MIKROMETRU

9. VOLITELNE PRiSLUSENSTVi:
Kabel pro vystup dat (kod 7315-31, 7302-30), nastavovaci krouzek (kdd 6312) a mikrometricky stojanek se
sveérakem (kéd 6301 a 6301-2)

10. AUTOMATICKE VYPNUTI PRI NECINNOSTI ZA 5 MINUT

11. VYDRZ BATERIE AZ PUL ROKU

» Pokud se po zapnuti na displeji nic nezobrazuje nebo jsou Cislice rozmazana, napéti baterie je pfili§ nizké,
vyménte baterii.

» Pokud se Cislice po stisknuti tlacitek nebo ota€eni bubinku nezméni, vyjméte baterii a po 1 minuté ji vlozte
Zpét.

» Pokud nebudete mikrometr del$i dobu pouzivat, vyjméte baterii, jinak mizZe z baterie vytéct kapalina a
dutinomér poskodit.

12. PRACOVNIi TEPLOTA 0-40 °C
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WARNING
Do not turn the micrometer head quickly when the micrometer is turned off to avoid reading errors.

TECHNICAL SPECIFICATIONS OF INDIVIDUAL MICROMETERS [mm]
Code Range | Type | Accuracy | Setting ring |Extension rod| L | a | b | c
3127-2 2-2,5 mm/0,08-0,10" A (two-point) 4 ym @6 mm (included) - 12 - - -
3127-3 2,5-3 mm/0,10-0,12" A (two-point) 4 ym @6 mm (included) - 12 - - -
3127-4 3-4 mm/0,12-0,16" A (two-point) 4 uym @6 mm (included) - 22 - - -
3127-5 4-5 mm/0,16-0,20" A (two-point) 4 uym @6 mm (included) - 22 - - -
3127-6 5-6 mm/0,20-0,24" A (two-point) 4 uym @6 mm (included) - 22 - - -
3127-8 6-8 mm/0,24-0,31" B (three-point) 4 uym @6 mm (included) 100 (included) | 57 | 1,5 | 2,5 -
3127-10 8-10 mm/0,31-0,39" B (three-point) 4 uym @8 mm (included) 100 (included) | 57 | 1,5 | 2,5 -
312712 10-12 mm/0,39-0,47" B (three-point) 4 uym @10 mm (included) 100 (included) | 57 | 1,5 | 2,5 -
3127-16 12-16 mm/0,47-0,63" C (three-point) 4 ym @16 mm (included) 150 (included) | 99 | 0,5 6 4,5
3127-20 16-20 mm/0,63-0,79" C (three-point) 4 ym @16 mm (included) 150 (included) | 99 | 0,5 6 4,5
3127-25 20-25 mm/0,79-0,98" C (three-point) 4 ym @25 mm (included) 150 (included) | 105 | 0,5 8 6
3127-30 25-30 mm/0,98-1,18" C (three-point) 4 ym @25 mm (included) 150 (included) | 105 | 0,5 8 6
3127-40 30-40 mm/1,18-1,57" C (three-point) 4 ym @45 mm (included) 150 (included) | 110 | 0,5 14 12
3127-50 40-50 mm/1,57-1,97" C (three-point) 5pum @45 mm (included) 150 (included) | 110 | 0,5 14 12
3127-63 50-63 mm/1,97-2,48" D (three-point) 5pum @62 mm (included) 150 (included) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
3127-75 62-75 mm/2,44-2,95" D (three-point) 5um @62 mm (included) 150 (included) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
3127-88 75-88 mm/2,95-3,46" D (three-point) 5 um @87 mm (included) 150 (included) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
KPS VB 87-100 mm/3,43-3,94" D (three-point) 5 pum @87 mm (included) 150 (included) | 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
ki ey VI 100-125 mm/3,94-4,92" D (three-point) 6 um optional 150 (included) | 175 | 0,9 | 29 25
£Y VIS T 125-150 mm/4,92-5,91" D (three-point) 6 um optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
EAVYE VAR 150-175 mm/5,91-6,89" D (three-point) 7 pm optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
£y PyeyIIB 175-200 mm/6,89-7,87" D (three-point) 7 pm optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
£y Py Eyy I 200-225 mm/7,87-8,86" D (three-point) 8 um optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
£y VY7L 225-250 mm/8,86-9,84" D (three-point) 8 pm optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
L VYE7Y B 250-275 mm/9,84-10,83" D (three-point) 9 pm optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
£y VA1 275-300 mm/10,83-11,81" D (three-point) 9 um optional 150 (included) | 175 | 0,9 29 25
Resolution: 0,001 mm/0,00005"

*Supplied with manufacturer inspection certificate Type D

Type B
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TECHNICAL SPECIFICATIONS OF MICROMETER SETS

‘ Micrometers in the set ‘ Setting ring ‘ Extension rod
3127-232 2-3 mm/0,08-0,12" 2-2,5 mm; 2,5-3 mm @2,5 mm (included)
3127-363 3-6 mm/0,12-0,24" 3-4 mm; 4-5 mm; 5-6 mm @4, @5, @6 mm (included)
3127-123 6-12 mm/0,24-0,47" 6-8 mm; 8-10 mm; 10-12 mm @6, @8, @10 mm (included) | 100 mm (included)
3127-202 12-20 mm/0,47-0,79" 12-16 mm; 16-20 mm @16 mm (included) 150 mm (included)
3127-504 20-50 mm/0,79-1,97" 20-25 mm; 25-30 mm; 30-40 mm; 40-50 mm @25, @40 mm (included) 150 mm (included)
3127-1004 50-100 mm/1,97-3,94" | 50-63 mm; 62-75 mm; 75-88 mm; 87-100 mm @62, @87 mm (included) 150 mm (included)

*Supplied with manufacturer inspection certificate

1. DESCRIPTION

1 - Measuring jaws
2 - Measuring head
3 - Lock

4 - On/Off button

5 - ABS/INC and mm/in button
6 - Sleeve

7 - Friction thimble
8 - Ratchet stop

9 - LCD display

10 - Locking screw
11 - Extension rod
12 - Q-shaped key
13 - Key

14 - Setting ring

15 - Hex key

16 - Data output

12

> L]

The micrometer is dustproof and waterproof (IP65).

2. BATTERY INSTALLATION

» Turn the battery cover 45° counterclockwise using the Q-shaped key (Fig. 1) and then remove it.

» Insert a CR2032 battery into the battery compartment, the positive side of the battery (+) should face out (Fig.
2).

» Return the battery cover and secure it by turning it clockwise (Fig. 3).

Fig. 1 Fig. 3

3. BUTTONS

on/off...set

» short press (<2 seconds): on/off

» long press (>2 seconds): set the initial value in absolute measurement mode (ABS must be displayed, SET
blinks on the display after pressing) the default value is displayed. Short press the button to set the default
value. If you need to reset the initial value, long press the button (SET blinks on the display), long press the
button again to position the digit (the digit blinks when positioned), release the button. Short press the button
to change the digit from 0 to 9. Repeat pressing the button to move to the next digit. After setting, hold the
button until SET blinks on the display, short press to exit the mode.

» connect the data output cable: short press the red button on the data output cable, enter data output mode.

- WWw.insize.at
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ABS/INC...mm/in

» short press (<2 seconds): witch between absolute and relative measurement mode. The standard
measurement mode is absolute, displayed as ABS. Press the button at any point to enter relative
measurement mode (this point is the relative zero), INC appears on the display and the reading is zero. In this
mode, the reading is the distance to the relative zero point. Press the button again to return to absolute
measurement mode.

» long press (>2 seconds): switch between mm and inch units

4. CALIBRATE BEFORE MEASUREMENT

First set the initial value to the same as the setting ring value, clean the measuring head and the face of the
setting ring with a clean soft cloth, ensure the measuring head fully contacts the setting ring face, when you hear
a click, long press the on/off...set button to set the initial value to the setting ring value. If the value of the sleeve
and friction thimble is the same as the setting ring value, you are ready to measure. If not, use the hex key to
adjust to zero. Using the hex key, turn the locking screw to set the value to zero.

5. TURN THE RATCHET STOP DURING MEASUREMENT

To ensure the measuring head diameter is smaller than the measured hole, insert the micrometer into the
measured hole vertically, then turn the ratchet stop, gently shake the micrometer to ensure the measuring jaws
fully contact the hole. After hearing a click, you obtain the measurement result. When finishing, first turn the
ratchet stop to retract the measuring head, then remove the micrometer vertically from the hole.

Warning: When the measuring surfaces are close but not in contact with the measured hole, do not apply
excessive force to turn the ratchet stop, as this may lead to inaccurate results and damage the internal precision
threads.

6. WHEN READING THE VALUE, YOUR VIEW SHOULD BE PERPENDICULAR TO THE SCALE TO AVOID
PARALLAX. THE READING METHOD IS AS FOLLOWS:

Micrometer type A and B
The final value is the sum of the readings from the main
scale, friction thimble, and clamp scale.

Micrometer type C and D
The final value is the sum of the readings from the
sleeve and friction thimble.

— 15 —
Main scale — = 2
N} — —
W= = 30
— —I = Friction thimble
Clamp ° ————— Friction thimble Sleeve J = < |
scale s —— v EE 35
10 ——F— 30 —
— — 40
Reading on the main scale: 8.5 mm Reading on the sleeve: 22 mm
Reading on the friction thimble: 0.22 mm Reading on the friction thimble: 0.315 mm
Reading on the clamp scale: 0.006 mm
Final value: 22.315 mm
Final value: 8.726 mm

7. INSTALL EXTENSION ROD FOR DEPTH MEASUREMENT
Use the key to separate the measuring head from the main body,
install the extension between the measuring head and the main

body, and tighten it with the key (Fig. 4).

Warning: Do not hold the micrometer head by hand.
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8. DO NOT TURN THE RATCHET STOP AFTER FULLY CLOSING THE MEASURING HEAD, AS THIS MAY
DAMAGE THE MICROMETER'S INTERNAL PARTS

9. OPTIONAL ACCESSORIES:
Data output cable (code 7315-31, 7302-30), setting ring (code 6312), and micrometer stand with clamp (code
6301 and 6301-2)

10. AUTOMATIC SHUTDOWN AFTER 5 MINUTES OF INACTIVITY

11. BATTERY LIFE UP TO HALF A YEAR

» If nothing is displayed or the digits are blurred after turning on, the battery voltage is too low, replace the
battery.

» If the digits do not change after pressing buttons or turning the friction thimble, remove the battery and reinsert
it after 1 minute.

» If you will not use the micrometer for a long time, remove the battery to prevent leakage and damage to the
micrometer.

12. WORKING TEMPERATURE 0-40 °C
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FIGYELMEZTETES
Ne forgassa gyorsan a mikrométer fejét, amikor a mikrométer ki van kapcsolva, hogy elkertlje a leolvasasi

hibakat.
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AZ EGYES MIKROMETEREK MUSZAKI SPECIFIKACIOI

Kéd

3127-2
3127-3
3127-4
3127-5
3127-6
3127-8
312710
312712
3127-16
3127-20
3127-25
3127-30
3127-40
3127-50
3127-63
3127-75
3127-88
3127-100
3127-125
3127-150
3127175
3127-200
3127-225
3127-250
3127-275
3127-300

[mm]
Tartomany | Tipus | Pontossag | Beallito gylirii | Hosszabbité rad | a b | c
2-2,5 mm/0,08-0,10" A (kétpontos) 4 um @6 mm (tartozék) - 12 - - -
2,5-3 mm/0,10-0,12" A (kétpontos) 4 ym @6 mm (tartozék) - 12 - - -
3-4 mm/0,12-0,16" A (kétpontos) 4 uym @6 mm (tartozék) - 22 - - -
4-5 mm/0,16-0,20" A (kétpontos) 4 uym @6 mm (tartozék) - 22 - - -
5-6 mm/0,20-0,24" A (kétpontos) 4 uym @6 mm (tartozék) - 22 - - -
6-8 mm/0,24-0,31" B (harompontos) 4 uym @6 mm (tartozék) 100 (tartozék) 57 | 15| 25 -
8-10 mm/0,31-0,39" B (harompontos) 4 uym @8 mm (tartozék) 100 (tartozék) 57 | 15| 25 -
10-12 mm/0,39-0,47" B (harompontos) 4 uym @10 mm (tartozék) 100 (tartozék) 57 | 15| 2,5 -
12-16 mm/0,47-0,63" C (harompontos) 4 ym @16 mm (tartozék) 150 (tartozék) 99 | 0,5 6 4,5
16-20 mm/0,63-0,79" C (harompontos) 4 ym @16 mm (tartozék) 150 (tartozék) 99 | 0,5 6 4,5
20-25 mm/0,79-0,98" C (harompontos) 4 ym @25 mm (tartozék) 150 (tartozék) 105 | 0,5 8 6
25-30 mm/0,98-1,18" C (harompontos) 4 ym @25 mm (tartozék) 150 (tartozék) 105 | 0,5 8 6
30-40 mm/1,18-1,57" C (harompontos) 4 ym @45 mm (tartozék) 150 (tartozék) 110 | 0,5 14 12
40-50 mm/1,57-1,97" C (harompontos) 5pum @45 mm (tartozék) 150 (tartozék) 110 | 0,5 14 12
50-63 mm/1,97-2,48" D (harompontos) 5pum @62 mm (tartozék) 150 (tartozék) 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
62-75 mm/2,44-2,95" D (harompontos) 5um @62 mm (tartozék) 150 (tartozék) 127 | 0,5 | 17,5 | 145
75-88 mm/2,95-3,46" D (harompontos) 5um @87 mm (tartozék) 150 (tartozék) 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
87-100 mm/3,43-3,94" D (harompontos) 5um @87 mm (tartozék) 150 (tartozék) 127 | 05 | 17,5 | 145
100-125 mm/3,94-4,92" D (harompontos) 6 um opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
125-150 mm/4,92-5,91" D (harompontos) 6 um opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
150-175 mm/5,91-6,89" D (harompontos) 7 pm opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
175-200 mm/6,89-7,87" D (harompontos) 7 pm opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
200-225 mm/7,87-8,86" D (harompontos) 8 um opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
225-250 mm/8,86-9,84" D (harompontos) 8 pm opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
250-275 mm/9,84-10,83" D (harompontos) 9 pm opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
275-300 mm/10,83-11,81" D (harompontos) 9 um opcionalis 150 (tartozék) 175 | 0,9 29 25
Felbontas: 0,001 mm/0,00005"
*Gyartéi ellendrzési tanusitvannyal szallitva Type D

Type B
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MIKROMETER KESZLETEK MUSZAKI SPECIFIKACIOI

‘ Tartomany ‘A készletben Iévé mikrométerek ‘ Beallito gyiirii ‘ Hosszabbité rad
3127-232 2-3 mm/0,08-0,12" 2-2,5 mm; 2,5-3 mm @2,5 mm (tartozék)
3127-363 3-6 mm/0,12-0,24" 3-4 mm; 4-5 mm; 5-6 mm @4, @5, @6 mm (tartozék)
3127-123 6-12 mm/0,24-0,47" 6-8 mm; 8-10 mm; 10-12 mm @6, @8, @10 mm (tartozék) 100 mm (tartozék)
3127-202 12-20 mm/0,47-0,79" 12-16 mm; 16-20 mm @16 mm (tartozék) 150 mm (tartozék)
3127-504 20-50 mm/0,79-1,97" 20-25 mm; 25-30 mm; 30-40 mm; 40-50 mm @25, @40 mm (tartozék) 150 mm (tartozék)
3127-1004 50-100 mm/1,97-3,94" | 50-63 mm; 62-75 mm; 75-88 mm; 87-100 mm @62, @87 mm (tartozék) 150 mm (tartozék)

*Gyartéi ellendrzési tanusitvannyal szallitva

1. LEIRAS
1 2 3 45 6 7 8 1 - Mérépofak
2 - Mérofej
3 - Rogzités
4 - Be/Ki gomb

5 - ABS/INC és mm/in gomb
6 - Milliméter skala
7 - Surl6do hively
8 - Racsnizar
9 - LCD kijelz6
10 10 - Régzitéecsavar
11 - Hosszabbit6 rud
12 - Q alaku kulcs
13 - Kulcs
15 14 - Beallito gylri
t | 15 - Imbuszkulcs
16 - Adatkimenet

11

e ———————

=0

12
A mikrométer poralld és vizalld (Ip65).

9

14

2. AKKUMULATOR TELEPITESE

» Forditsa az akkumulator fedelét 45°-kal az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a Q alaku kulccsal (1. abra),
majd tavolitsa el.

» Helyezzen egy CR2032 akkumulatort az akkumulator rekeszébe, az akkumulator pozitiv oldala (+) kifelé
nézzen (2. abra).

» Tegye vissza az akkumulator fedelét, és régzitse az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva (3.
abra).

1. abra 3. abra

3. GOMBOK

be/ki...beallit

» révid megnyomas (<2 masodperc): be/ki

» hosszi megnyomas (>2 masodperc): az alapérték beallitasa abszolut mérési mdédban (ABS-nek kell
megjelennie, SET villog a kijelz6n megnyomas utan) az alapérték megjelenik. Réviden nyomja meg a gombot
az alapérték beallitasahoz. Ha sziikséges az alapérték visszaallitdsa, nyomja meg hosszan a gombot (SET
villog a kijelzdn), nyomja meg hosszan a gombot ismét a szamjegy pozicionalasahoz (a szamjegy villog,
amikor pozicionalva van), engedje el a gombot. Rdviden nyomja meg a gombot a szamjegy valtoztatasahoz 0
és 9 kdzétt. Ismételt gombnyomassal 1épjen a kdvetkez6 szamjegyre. Beallitas utan tartsa nyomva a gombot,
amig a SET villog a kijelzén, majd réviden nyomja meg a gombot a kilépéshez.

» csatlakoztassa az adatkimeneti kabelt: réviden nyomja meg a piros gombot az adatkimeneti kabelen, lépjen
be az adatkimeneti modba.

- WWw.insize.at

hm Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

ABS/INC...mm/in

» révid megnyomas (<2 masodperc): valtas az abszolut és relativ mérési méd kdzott. Az alapértelmezett mérési
mod az abszolut mérési méd, amely ABS-ként jelenik meg. Nyomja meg a gombot barmely ponton a relativ
mérési modba Iépéshez (ezt a pontot relativ nullapontnak hivjak), INC jelenik meg a kijelzén és a leolvasas
nulla lesz. Ebben a modban a leolvasas a relativ nullaponttdl mért tavolsagot mutatja. A gomb ismételt
megnyomasaval térjen vissza az abszolut mérési modba.

» hosszi megnyomas (>2 masodperc): valtdas mm és inch egységek k6zott

4. KALIBRALAS MERES ELOTT

El6szor allitsa be az alapértéket a beallitd gydri értékével megegyezére, tisztitsa meg a mérdfejet és a beallitd
gydr( fellletét tiszta puha ruhaval, gy6z6djén meg rola, hogy a méréfej teljesen érintkezik a beallité gydri
feluletével, amikor kattogast hall, nyomja meg hosszan a be/ki...beallit gombot az alapérték beallitdsahoz a
beallitdé gydrd értékével megegyezdére. Ha a mm skala és a surlédé hively értéke megegyezik a beallitd gy(ird
ertékével, készen all a mérésre. Ha nem, hasznalja az imbuszkulcsot a nullara allitdshoz. Az imbuszkulcs
segitségével forgassa a régzitécsavart a nullara allitasahoz.

5. ARACSNI HASZNALATA A MERES SORAN

Annak biztositasahoz, hogy a méréfej atmérdje kisebb legyen a mért lyuknal, helyezze be a mikrométert a mért
lyukba fliggélegesen, majd forgassa a racsnizarat, finoman razza meg a mikrométert, hogy a mérépofak
teljesen érintkezzenek a lyukkal. A kattogas hallatan megkapja a mérési eredményt. Befejezéskor el6szor
forgassa a racsnizarat, hogy visszahuzza a méréfejet, majd fliggdlegesen tavolitsa el a mikrométert a lyukbdl.
Figyelmeztetés: Amikor a méréfellletek kézel vannak, de nem érintik a mért lyukat, ne alkalmazzon tulzott erét a
racsnizar forgatasahoz, mert ez pontatlan eredményekhez vezethet és karosithatja a belsé preciziés meneteket.

6. AZ ERTEK LEOLVASASAKOR A TEKINTETE MEROLEGES LEGYEN A SKALARA, HOGY ELKERULJE
A PARHUZAMOS SZEMSZOG HATASAT. A LEOLVASAS MODSZERE A KOVETKEZO:

A és B tipusi mikrométerek C és D tipusu mikrométerek
A végsd érték a f6 skala, a surlédé hively és a szoritods A végsd érték a milliméter skala és a surlédd
skala leolvasasanak 6sszege. hively leolvasasanak ésszege.
— 15 —
F6 skala — = 25
N} — —
W= " = %0
] I . = . ieya L
s 0o —ir— o = Suarlédé hivel
Szorités ———— Surlods hiively Milliméter skala J = y
skala™ s — 2B = 3
10 — 30 =
— —— 40
Leolvasas a f6 skalan: 8.5 mm Leolvasas a milliméter skalan: 22 mm
Leolvasas a surlédé hivelyen: 0.22 mm Leolvasas a surl6édé hivelyen: 0.315 mm
Leolvasas a szorités skalan: 0.006 mm
Végso érték: 22.315 mm
Végso érték: 8.726 mm

7. HOSSZABBITO RUD BESZERELESE MELYSEGMERESHEZ
A kulcs segitségével valassza szét a méréfejet a 6 testtdl, szerelje
be a hosszabbitot a méréfej és a 6 test k6z€, majd hizza meg a
kulccsal (4. abra).

Figyelmeztetés: Ne tartsa kézben a mikrométer fejét.
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8. AMEROFEJ TELJES BEZARASA UTAN NE FORGASSA A RACSNI ZARAT, MERT EZ KAROSITHATJA
A MIKROMETER BELSO RESZEIT

9. OPCIONALIS TARTOZEKOK:
Adatkimeneti kabel (7315-31, 7302-30 kod), beallité gyl (6312 kod) é€s mikrométer allvany szoritéval (6301 és
6301-2 kod)

10. AUTOMATIC SHUTDOWN AFTER 5 MINUTES OF INACTIVITY

11. AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS 5 PERC TETLENSEG UTAN

» Ha semmi sem jelenik meg, vagy a szamok elmoséddottak a bekapcsolas utan, az akkumulator fesziltsége tul
alacsony, cserélje ki az akkumulatort.

» Ha a szamok nem valtoznak a gombok megnyomasa vagy a surl6do hively forgatasa utan, tavolitsa el az
akkumulatort, és helyezze vissza 1 perc mulva.

» Ha hosszu ideig nem hasznalja a mikrométert, vegye ki az akkumulatort, hogy megakadalyozza a szivargast
és a mikrométer karosodasat.

12. MUNKAHOMERSEKLET 0-40 °C
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WARNUNG
Drehen Sie den Mikrometerkopf nicht schnell, wenn der Mikrometer ausgeschaltet ist, um Ablesefehler zu
vermeiden.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN EINZELNER MIKROMETER

[mm]
Code Bereich | Typ | Genauigkeit | Einstellring | Verlangerungsstab | L | a | b | c
3127-2 2-2,5 mm/0,08-0,10" A (Zwei-Punkt) 4 ym @6 mm (enthalten) - 12 - - -
3127-3 2,5-3 mm/0,10-0,12" A (Zwei-Punkt) 4 pym @6 mm (enthalten) - 12 - - -
3127-4 3-4 mm/0,12-0,16" A (Zwei-Punkt) 4 uym @6 mm (enthalten) - 22 - - -
3127-5 4-5 mm/0,16-0,20" A (Zwei-Punkt) 4 uym @6 mm (enthalten) - 22 - - -
3127-6 5-6 mm/0,20-0,24" A (Zwei-Punkt) 4 uym @6 mm (enthalten) - 22 - - -
3127-8 6-8 mm/0,24-0,31" B (Drei-Punkt) 4 uym @6 mm (enthalten) 100 (enthalten) 57 | 15| 25 -
£y (VB 8-10 mm/0,31-0,39" B (Drei-Punkt) 4 uym @8 mm (enthalten) 100 (enthalten) 57 | 15| 25 -
312712 10-12 mm/0,39-0,47" B (Drei-Punkt) 4 uym @10 mm (enthalten) 100 (enthalten) 57 | 15| 2,5 -
3127-16 12-16 mm/0,47-0,63" C (Drei-Punkt) 4 uym @16 mm (enthalten) 150 (enthalten) 99 | 0,5 6 4,5
3127-20 16-20 mm/0,63-0,79" C (Drei-Punkt) 4 uym @16 mm (enthalten) 150 (enthalten) 99 | 0,5 6 4,5
Ky reyERl 20-25 mm/0,79-0,98" C (Drei-Punkt) 4 uym @25 mm (enthalten) 150 (enthalten) 105 | 0,5 8 6
Ky prec B 25-30 mm/0,98-1,18" C (Drei-Punkt) 4 uym @25 mm (enthalten) 150 (enthalten) 105 | 0,5 8 6
Ky e[ B 30-40 mm/1,18-1,57" C (Drei-Punkt) 4 uym @45 mm (enthalten) 150 (enthalten) 110 | 0,5 14 12
Ky eI B 40-50 mm/1,57-1,97" C (Drei-Punkt) 5pum @45 mm (enthalten) 150 (enthalten) 110 | 0,5 14 12
KA PYECERIN 50-63 mm/1,97-2,48" D (Drei-Punkt) 5pum @62 mm (enthalten) 150 (enthalten) 127 | 05 | 17,5 | 14,5
KA PYCr AR 62-75 mm/2,44-2,95" D (Drei-Punkt) 5pum @62 mm (enthalten) 150 (enthalten) 127 | 05 | 17,5 | 14,5
<Y PYE A 75-88 mm/2,95-3,46" D (Drei-Punkt) 5pum @87 mm (enthalten) 150 (enthalten) 127 | 05 | 17,5 | 14,5
KPS VA 87-100 mm/3,43-3,94" D (Drei-Punkt) 5 um @87 mm (enthalten) 150 (enthalten) 127 | 0,5 | 17,5 | 14,5
ki Prea VI 100-125 mm/3,94-4,92" D (Drei-Punkt) 6 um optional 150 (enthalten) 175 |1 0,9 | 29 25
KA PrE B 125-150 mm/4,92-5,91" D (Drei-Punkt) 6 um optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 | 29 25
EAVIE VAN 150-175 mm/5,91-6,89" D (Drei-Punkt) 7 pm optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
£ Vye7IIB 175-200 mm/6,89-7,87" D (Drei-Punkt) 7 pm optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
£y VyeyyIm 200-225 mm/7,87-8,86" D (Drei-Punkt) 8 pm optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
£ VY7L 225-250 mm/8,86-9,84" D (Drei-Punkt) 8 pm optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
£ VAE YA 250-275 mm/9,84-10,83" D (Drei-Punkt) 9 pm optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
£y VA1 275-300 mm/10,83-11,81" | D (Drei-Punkt) 9 um optional 150 (enthalten) 175 | 0,9 29 25
Auflésung: 0,001 mm/0,00005"
*Mit Herstellerprifzertifikat geliefert Tvo C Typ D
yp

Typ B
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN DER MIKROMETER-SATZE

‘ Bereich ‘ Micrometers in the set ‘ Einstellring ‘Verléngerungsstab
3127-232 2-3 mm/0,08-0,12" 2-2,5 mm; 2,5-3 mm @2,5 mm (enthalten)
3127-363 3-6 mm/0,12-0,24" 3-4 mm; 4-5 mm; 5-6 mm @4, @5, @6 mm (enthalten)
3127-123 6-12 mm/0,24-0,47" 6-8 mm; 8-10 mm; 10-12 mm @6, @8, @10 mm (enthalten) [ 100 mm (enthalten)
3127-202 12-20 mm/0,47-0,79" 12-16 mm; 16-20 mm @16 mm (enthalten) 150 mm (enthalten)
3127-504 20-50 mm/0,79-1,97" 20-25 mm; 25-30 mm; 30-40 mm; 40-50 mm @25, @40 mm (enthalten) 150 mm (enthalten)
3127-1004 50-100 mm/1,97-3,94" | 50-63 mm; 62-75 mm; 75-88 mm; 87-100 mm @62, @87 mm (enthalten) 150 mm (enthalten)

*Mit Herstellerprifzertifikat geliefert

1. BESCHREIBUNG

1 - Messbacken

2 - Messkopf

3 - Verriegelung

4 - Ein/Aus-Schalter

5 - ABS/INC und mm/in-Taste
6 - Millimeterskala

7 - Reibungshiilse

8 - Ratschenstopp

9 - LCD-Display

10 - Verriegelungsschraube
11 - Verlangerungsstab

12 - Q-férmiger Schlissel
13 - Schlussel

14 - Einstellring

15 - Inbusschlissel

16 - Datenausgang

Der Mikrometer ist staub- und wasserdicht (Ip65).

2. BATTERIEINSTALLATION

» Drehen Sie die Batteriefachabdeckung mit dem Q-férmigen Schlissel 45° gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 1)
und entfernen Sie sie.

» Legen Sie eine CR2032-Batterie in das Batteriefach ein, die positive Seite der Batterie (+) sollte nach aul3en
zeigen (Abb. 2).

» Setzen Sie die Batteriefachabdeckung wieder auf und sichern Sie sie, indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen
(Abb. 3).

ein/aus...setzen

» Kurzes Driicken (<2 Sekunden): ein/aus

» Langes Driicken (>2 Sekunden): den Anfangswert im absoluten Messmodus einstellen (ABS muss angezeigt
werden, SET blinkt nach dem Driicken auf dem Display), der Standardwert wird angezeigt. Driicken Sie kurz
die Taste, um den Standardwert einzustellen. Wenn Sie den Anfangswert zurlicksetzen missen, driicken Sie
die Taste lange (SET blinkt auf dem Display), driicken Sie die Taste erneut lange, um die Ziffer zu
positionieren (die Ziffer blinkt, wenn sie positioniert ist), lassen Sie die Taste los. Driicken Sie kurz die Taste,
um die Ziffer von 0 auf 9 zu &ndern. Driicken Sie die Taste wiederholt, um zur nachsten Ziffer zu gelangen.
Nach der Einstellung halten Sie die Taste gedriickt, bis SET auf dem Display blinkt, und driicken Sie kurz, um
den Modus zu verlassen.

» Verbinden Sie das Datenausgangskabel: Driicken Sie kurz die rote Taste am Datenausgangskabel, um in den
Datenausgangsmodus zu gelangen.

- WWw.insize.at

hm Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

ABS/INC...mm/in

» Kurzes Driicken (<2 Sekunden): Wechsel zwischen absolutem und relativem Messmodus. Der
Standardmessmodus ist der absolute Modus, angezeigt als ABS. Driicken Sie die Taste an einem beliebigen
Punkt, um in den relativen Messmodus zu wechseln (dieser Punkt ist der relative Nullpunkt), INC erscheint auf
dem Display und die Anzeige ist null. In diesem Modus zeigt die Anzeige den Abstand zum relativen Nullpunkt.
Driicken Sie die Taste erneut, um in den absoluten Messmodus zurtickzukehren.

» Langes Drucken (>2 Sekunden): Wechsel zwischen mm und Zoll-Einheiten

4. KALIBRIERUNG VOR DER MESSUNG

Stellen Sie zuerst den Anfangswert auf denselben Wert wie den des Einstellrings ein, reinigen Sie den Messkopf
und die Flache des Einstellrings mit einem sauberen, weichen Tuch, stellen Sie sicher, dass der Messkopf die
Flache des Einstellrings vollstandig berUhrt, wenn Sie ein Klicken héren, dricken Sie lange die Ein/Aus...setzen-
Taste, um den Anfangswert auf den Wert des Einstellrings einzustellen. Wenn der Wert der mm-Skala und der
Reibungshiilse dem Wert des Einstellrings entspricht, sind Sie bereit zu messen. Wenn nicht, verwenden Sie
den Inbusschlissel, um auf Null einzustellen. Verwenden Sie den Inbusschllssel, um die
Verriegelungsschraube zu drehen und den Wert auf Null einzustellen.

5. DREHEN SIE DEN RATSCHENSTOPP WAHREND DER MESSUNG

Um sicherzustellen, dass der Durchmesser des Messkopfes kleiner ist als das gemessene Loch, setzen Sie den
Mikrometer vertikal in das gemessene Loch ein, drehen Sie dann den Ratschenstopp, schitteln Sie den
Mikrometer sanft, um sicherzustellen, dass die Messbacken das Loch vollstédndig bertihren. Nach dem Klicken
erhalten Sie das Messergebnis. Drehen Sie nach Beendigung zuerst den Ratschenstopp, um den Messkopf
zurlickzuziehen, und entfernen Sie dann den Mikrometer vertikal aus dem Loch.

Warnung: Wenn die Messflachen nahe beieinander liegen, aber das gemessene Loch nicht berthren, tben Sie
keinen UbermaRigen Druck aus, um den Ratschenstopp zu drehen, da dies zu ungenauen Ergebnissen und
Schéden an den internen Prazisionsgewinden fuhren kann.

6. BEIM ABLESEN DES WERTES SOLLTE IHRE SICHT SENKRECHT ZUR SKALA SEIN, UM
PARALLAXEFEHLER ZU VERMEIDEN. DIE ABLESEMETHODE IST WIE FOLGT:

Mikrometer Typ A und B Mikrometer Typ C und D
Der Endwert ist die Summe der Ablesungen der Der Endwert ist die Summe der Ablesungen der
Hauptskala, der Reibungshulse und der Klemmskala. mm-Skala und der Reibungshiilse.
— 15 —
Hauptskala — = »
N) — 20 =
" JE _ ) mm-Skala ——LLE—2° Reibungshiilse
Klemmskala — Reibungshllse J | Ig
5 —— 25 = ¥
1o —F— % =
— —— 40
Ablesung an der Hauptskala: 8.5 mm Ablesung an der mm-Skala: 22 mm
Reading on the friction thimble: 0.22 mm Ablesung an der Reibungshiilse: 0.315 mm
Reading on the clamp scale: 0.006 mm
Endwert: 22.315 mm
Endwert: 8.726 mm

7. VERLANGERUNGSSTAB ZUR TIEFENMESSUNG INSTALLIEREN
Verwenden Sie den Schlissel, um den Messkopf vom Hauptk&rper zu
trennen, installieren Sie die Verldngerung zwischen dem Messkopf und
dem Hauptkérper und ziehen Sie sie mit dem Schlissel fest (Abb. 4).
Warnung: Halten Sie den Mikrometerkopf nicht mit der Hand.
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8. DREHEN SIE DEN RATSCHENSTOPP NICHT NACH VOLLEM SCHLIESSEN DES MESSKOPFES, DA
DIES DIE INNEREN TEILE DES MIKROMETERS BESCHADIGEN KANN

9. OPTIONALES ZUBEHOR:
Datenausgangskabel (Code 7315-31, 7302-30), Einstellring (Code 6312) und Mikrometerstander mit Klemme
(Code 6301 und 6301-2)

10. AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG NACH 5 MINUTEN INAKTIVITAT

11. BATTERIELEBENSDAUER BIS ZU EINEM HALBEN JAHR

» Wenn nach dem Einschalten nichts angezeigt wird oder die Ziffern verschwommen sind, ist die
Batteriespannung zu niedrig, ersetzen Sie die Batterie.

» Wenn sich die Ziffern nach dem Driicken der Tasten oder dem Drehen der Reibungshilse nicht andern,
entfernen Sie die Batterie und setzen Sie sie nach 1 Minute wieder ein.

» Wenn Sie den Mikrometer langere Zeit nicht verwenden, entfernen Sie die Batterie, um ein Auslaufen und
Beschadigung des Mikrometers zu verhindern.

12. ARBEITSTEMPERATUR 0-40 °C
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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